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JONCTIUNI PLANARE OTEL-DLC

Descriere:

Jonctiunile planare otel - DLC au fost realizate prin metode fizice de depunere - Metoda
Arcului Termoionic in Vid (ATV). Jonctiunile se prezinta sub forma de filme subtiri de
C(DLC) si multistrat de tip Cr/Cr+C/C(DLC) depuse pe suport de otel la diferite tensiuni

Y de lucru (Ua) alese in intervalul 1,2-3 kV.
m Caracteristici:
=z Caracteristici tehnice
x Probaftip DLC | Tensiune de Grosimea Rugozitatea Coeficient de Viteza de Dwritatea Vickers | Modul Young
accelerare depunerii Ra frecare mediu urura medie mediu
n (kW] [nm] [pm] x10° [kgt/mm?] [GPa])
[mm?/Nm|
o OL =DLCY 1.5 200 0. 100,14 L156=(,237 0,7 6=0,06 4450 + 851 566 + 158
Q— Carbon amort
sp*
2 - = -
OL - DLC/ 2,2 260 0,06=-0,10 0,158-0,264 1,78-9,72 763+ 239 0=x13
; Carbon amorf
— P |
wn %
OL-Cr-DLCS 2,2 200=900 0,08=-0,18 0, 117=0n283 1,75-68,84 354z 134 251 8
N Carbon amorf
o s
3 OL - 3 {38+362) 0,08-0,18 0,280-0,343 1,65-67.4 419 + 68 25+6
(Cr+DLC)- =900
LN DLC/Carbon
=+ amort sp?
OL-(Cr+DLC)- 1.5 {38+362) 0.08=-0.16 0,117-0,272 1.62-29,14 1193 + 481 96 + 40
DLC/Carbon =500
O amorf sp*
Ul
Ul
o Avantaje:

w cresterea duratei de functionare a componentelor fixe si mobile;
reducerea numarului de revizii pentru inlocuirea componentelor uzate;
scaderea costurilor de aprovizionare;

reducerea costurilor de intretinere.

¢ & 4

Aplicatii:

Jonctiuni indicate in aplicatii antifrictiune si antiuzura, cum ar fi scule de prelucrare si
taiere, matrite si dispozitive utilizate in industria metalurgica si mecanica, diferite
componente utilizate in industria auto: pistoane, arbori cu came.

Proiect co-finantat din Fondul European de Dezvoltare Regionala prin Programul POC 2014-2020
194




